Knitting

Produkte und Services fiir die Bereiche Feinstrumpf und Seamless Bodysize
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Die Technologien Feinstrumpf und Seamless Bodysize

Groz-Beckert entwickelt, produziert und vertreibt Maschinennadeln, Prézisionsteile, Feinwerkzeuge sowie Systeme fiir verschie-
dene Textilfertigungs- und Fiigeverfahren. Das Produktportfolio bedient die Bereiche Stricken und Wirken, Weben, Filzen, Tuften,
Kardieren und Nahen. Speziell fiir die Strickindustrie bietet Groz-Beckert mehr als 600 leistungsstarke Nadeln und Systemteile zur
Herstellung von Feinstriimpfen und Seamless-Bodysize-Textilien an — den letztgenannten Anwendungsbereich komplettieren zudem

Strickzylinder.

Auf Feinstrumpf- und Seamless-Bodysize-Maschinen
werden im Gegensatz zu GroRrundstrickmaschinen
Einzelartikel mit hohem Fertigungsgrad hergestellt
und nicht als Schlauchware abgezogen, sondern
einzeln ausgeworfen. Aufgrund der Mustervielfalt
sind fiir diese Maschinen offene Schlésser notwendig.
Hier finden abgebogene Nadeln ihren Einsatz. Fiir

die verschiedenen WarengrolRen werden Rundstrick-
maschinen mit entsprechenden Durchmessern ver-
wendet. Typische Anwendungsgebiete sind die Her-

Nahtlos schon

stellung von Feinstriimpfen, medizinischen Textilien,
Funktions- und Unterwésche, Bodys, Badebekleidung

. o . Immer haufiger werden im Unterwasche- und Sport-
sowie Freizeit- und Sportbekleidung. ﬂ

bereich Strickprodukte nahtlos —
englisch ,seamless” — hergestellt. Im Vergleich zu

GroRrundstrick iiberzeugt die Herstellung von Fertig-
artikeln durch nahtlose und anatomische Passformen.
Wo sonst storende Nahte vorhanden sind, bietet
diese Stricktechnologie flieRende Ubergange.
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Uber 160 Jahre an Erfahrung und ein PrOdka e und Ser

weltweites Unternehmensnetzwerk \ %

Groz-Beckert steht fiir auBergewdhnliche Kundenbetreuung mit
individuellen System- und Losungsangeboten. Neben Strickmaschi-
nennadeln, Systemteilen und Strickzylindern umfasst das Leistungs-
spektrum von Groz-Beckert vielféltige Services.




Produktangebot

Das Groz-Beckert Portfolio in den Bereichen Feinstrumpf und Seamless Bodysize beinhaltet
neben Strickmaschinennadeln auch Systemteile. Fiir Seamless Bodysize stehen dariiber
hinaus Strickzylinder zur Verfiigung.

Strickmaschinennadeln
S - = =

Zungennadel Vo-LC™ 70.41 G 005 mit Bremshiegung

Zungennadeln in den verschiedensten Ausfiihrungen
fir alle Anwendungen: vom Feinstrumpf iber medi-
zinische Artikel bis hin zu hochwertigen Fertigartikeln
fir Unterwésche, Sport- und Bademode

Systemteile

e Platinen mit und ohne partieller Harte
e Auswahlteile

e Umhéngeteile

e Kupplungsteile

e /wischenschieber

/N

Strickzylinder fiir Seamless Bodysize

Platine SNK-OL 37.20 G 11 mit partieller Harte

Single-Jersey- und Double-Jersey-Zylinder

Mehr Informationen
zu Systemteilen

Mehr Informationen
zu Strickzylindern




Produktbezeichnungen

Welche Informationen finden sich auf den Produktetiketten?

GROZ-BECKERTs

Original Groz-Beckert Produkt

Verpackungseinheit/Menge _— 500 li.‘E DataMatrix.Code mit
Materialnummer — 1 051 72 B1 L8M 1 QE‘I' num(?rischer Material-
Matriatbezeichnung Produ - Hofa-Spec.|70.34 G0995

Welche Informationen beinhaltet die Produktbezeichnung?

Strickmaschinennadeln

Vo-LC™ 70.41 G 005
N B BEODE OB

Hofa-Spec. 70.34 G 0995
1 BEED B

El Nadel fir Seamless-Bodysize-Maschinen
A Loop Control®

El Gesamtldnge in mm

I Dicke in 1/100 mm

Il Groz-Beckert

Il G 00-Haken

KB Variante von Groz-Beckert

Bl Nadel fir Feinstrumpf-Maschinen
Il Gesamtlange in mm

Bl Dicke in 1/100 mm

W Groz-Beckert

I Variante von Groz-Beckert

Systemteile

SNK-0L 37.20 G 11
o B EDEI

Hl EinschlieR- und Abschlagplatine

A OPTILOOP®: spezieller Verschleilschutz
El Gesamtlange in mm

I Dicke in 1/100 mm

B Groz-Beckert

EA Variante von Groz-Beckert

Strickzylinder

ZPR-SATZ 15-28 G 3
oEE O 33

El 7ylinder
A Platinenring
Il Rippscheibe
A Strickfahiges System =
Zylinder mit Platinenring und Rippscheibe
El Durchmesser
A Feinheit
A Variante von Groz-Beckert



Glossar

Strickmaschinennadeln

Hofa-Spec. Gestanzte Zungennadel, spezielle Form fiir Feinstrumpf-Maschinen
Vo-LC™ Gestanzte Zungennadel mit Vorbogen
Vo-Spec. Gestanzte Zungennadel mit Umhangebereich

Systemteile

SNK Sinker (= EinschlieR-/Abschlagplatine)
AT Auswahlteil

KT Kupplungsteil

uT Umhéngeteil

ZS Zwischenschieber

Strickzylinder fiir Seamless Bodysize

VA Zylinder

P Platinenring

R Rippscheibe

/P-SATZ, 7R-SATZ, ZPR-SATZ Strickfahiges System = Zylinder mit Platinenring und/oder Rippscheibe

Besonderheiten

LC™ Loop Control®: hdchste Prézision fiir feine Feinheiten (findet Anwendung bei Nadeln)

OL OPTILOOP®: spezieller Verschleildschutz (findet Anwendung bei Systemteilen)

G00... G00-Haken bricht bei Uberbelastung (Vermeidung von Warenstreifigkeit durch aufgebogene Haken)




Themen aus der Praxis

Jeder Kunde hat individuelle Bedrfnisse und Herausforderungen. Mit Erfahrung, Know-how und

vorhandenen Kapazitaten tragt Groz-Beckert als System- und Losungsanbieter zum Erfolg seiner Kunden bei.
Welche Ziele verfolgen Sie?

e Mdchten Sie das Maximum aus lhren Produktionsmitteln herausholen?
e Fehlerfreie Strickware in hochster Qualitat ist Ihr Geschaft?

e Sind Sie auf der Suche nach neuen Marktfeldern und Anwendungen?
e Mochten Sie nachhaltig und ressourcenschonend produzieren?

Sprechen Sie mit Groz-Beckert, um effizient an lhr Ziel zu kommen.



Highspeed-Produktion mit optimaler Zungenfiihrung

Mit steigenden Maschinengeschwindigkeiten wird auch den Strickelementen Hochstleistung abverlangt. Eine Aufprall-
geschwindigkeit der Nadelzunge von bis zu 200 km/h vermittelt einen Eindruck von den enormen Kriften, die hier wirken.
Damit die Leistung moderner Highspeed-Maschinen nicht an den Strickelementen scheitert,

miissen letztere so konzipiert sein, dass sie extremen Belastungen und Drehzahlen standhalten.

druck fiir eine le Zungenfiihrung

P

Formeindruck

Um die Kraft beim Aufprall der Zunge auch in Riick-

lage auf eine mdglichst groe Auflageflache zu vertei-
len, verfiigen Strickmaschinennadeln iiber einen pass-
genauen Formeindruck. Der Aufprall wird abgefangen,

was wiederum hohe Maschinengeschwindigkeiten
ermdglicht und den Verschleill minimiert.

Axial Radial

Exakte Fiihrung und Lagerung der Zunge

Zungenfiihrung und -lagerung

Die exakte Fiihrung und Lagerung der Zunge in

Verbindung mit einem minimalen Zungenausgangs-

spiel ist eine weitere Voraussetzung, mit der die
Prozesssicherheit auch bei hdchsten Maschinen-
geschwindigkeiten sichergestellt wird.

Profitabilitat/Produktivitat

Reduzierter Nadelverbrauch und verbesserte Prozess-
sicherheit bei hochsten Maschinengeschwindigkeiten

Qualitat

Gleichbleibende und fehlerfreie Warenqualitat

Mehr Informationen
zur optimalen Zungenfiihrung



Flottiermuster

Beim Stricken von Flottiermustern werden unterschiedliche Garne hinterlegt.
Hierzu ist eine sichere Hinterlegfunktion fiir eine fehlerfreie Ware unabdingbar.

Zur Unterstitzung der Hinterlegfunktion bietet
Groz-Beckert Nadeln mit Flottierhaken an. Der
Scheitelpunkt des HakenauRenbogens ist bei dieser
speziellen Hakenform in Richtung Fadenftihrer verla-
gert, um die zu hinterlegenden Faden sicher hinter der
Nadel zu platzieren.

Produktivitat/Qualitat
Die gleichmaRige Form sowie die Ausfiihrungsqualitat
dieser Hakenform sind wichtige Faktoren fir einen

sicheren Strickprozess und somit fiir eine fehlerfreie
Warenqualitat.

Flottierhaken mit Loffelzunge

Flottierhaken mit Hakenzasche



Maximale Belastbarkeit des Nadelhakens

Mehr Informationen
Wihrend des Strickprozesses wird der Haken, inshesondere die Hakenwurzel, stark belastet. Kommen zusétzliche zum konischen Halen
Belastungen durch Knoten, ausgeprigte Dickstellen, Doppel- bzw. Mehrfachfaden hinzu, kann der Haken, nach Uber-
schreiten der Elastizitdtsgrenze, aufbiegen oder brechen. Um diesen Belastungen entgegenzuwirken, hat Groz-Beckert

den konischen Haken entwickelt.

Dank der speziellen Geometrie des konischen Ha-
kens entsteht ein gréRerer Fadenfreiraum zwischen
den maschenbildenden Elementen. Dadurch kénnen
sowohl Effektgarne als auch Garnqualitaten mit Dick-
stellen und Knoten problemlos verstrickt werden.

Profitabilitat/Produktivitat

Reduzierter Nadelverbrauch und verbesserte Prozess-
sicherheit durch erhéhte Hakenstabilitét, verbessertes
Abstrickverhalten durch VergréBerung des Haken-

innenraums und mehr Fadenfreiraum

Qualitat

Gleichbleibende und fehlerfreie Warenqualitat

Konische Hakenform fiir mehr Fadenfreiraum und verbesserte Hakenstabilitat



Abbiegung der Nadel

Aufgrund der Vielzahl an Musterméglichkeiten und Stricktechniken, die auf Kleinrundstrick- und Seamless-Bodysize-
Maschinen hergestellt werden kdnnen, sind diese Maschinen technologiebedingt mit offenen Schldssern ausgeriistet. Das
heilt, die NadelfiiBe werden nicht auf dem gesamten Umfang in einer geschlossenen Laufbahn gefiihrt. Um dennoch eine
sichere vertikale Positionierung der Nadeln im Kanal zu gewahrleisten, weisen diese Nadeln deshalb eine definierte seitliche
Abbiegung am Nadelschaft auf, die fiir die notwendige Haltekraft im Kanal sorgt.

Um die Positionierung der Nadel im Nadelkanal auch Profitabilitat/Produktivitét
bei hohen Drehzahlen, Pendelbetrieb oder nach lan-
gem Maschinenstillstand sicherzustellen und so FulR-

briiche zu verhindern, muss diese Abbiegung richtig

Langfristig gesicherte Maschinenfunktion und
verbesserte Prozesssicherheit durch weniger

definiert und prézise ausgefiihrt sein. Fulbriiche
Bei der Entwicklung einer Nadel wird die jeweils ge- Qualitat
eignete Abbiege-Geometrie definiert. Die prézise Aus-
flihrung dieser Abbiegung ist wichtig fiir die dauerhaft

sichere Funktion der Strickmaschine. Aus diesem

Uniforme Maschenstruktur
Grund wird bei Groz-Beckert besonderes Augenmerk Umwelt
auf dieses Merkmal gelegt.
Reduzierter Energieverbrauch

Abgebogene Nadel im Nadell




Plattieren

Beim Elastan-Plattieren kann es zu einer Vielzahl von Fehlern kommen. Dazu gehdren Locher durch angeschnittenes

Mehr Informationen
zur hakengezaschten Nadel

Elastangarn, Garnverdreher oder auch Strukturfehler durch ungewolltes Flottieren eines iiber mehrere Maschen-
stabchen hinweg nicht eingelegten Elastangarns. Vermeidbar sind diese Fehler durch eine optimale Maschinenein-
stellung in Verbindung mit dem Einsatz hochwertiger Strickelemente.

Hakenform

Neben dem klassischen Plattierhaken beinhaltet das
Groz-Beckert Programm, je nach Maschine, auch wei-
tere Hakenformen, die sicherstellen, dass die Faden
beim Plattieren in der richtigen Position eingelegt,
gehalten und abgestrickt werden.

Hakengezaschte Nadel

Selbst nach langerer Laufzeit vermeidet die be-
sondere Zungenausfiihrung ein verschleiBbedingtes
Anschneiden des Elastangarns. Dadurch verlangert
sich die Lebenszeit des Nadelsatzes bei gleichzeitiger
Reduzierung des Warenausfalls.

Nadeloberflache

Um ein Verdrehen der Garne und somit Fehlplattierun-
gen zu verhindern, ist die Oberflache der Groz-Beckert
Nadeln nicht nur im sichtbaren Bereich, sondern auch
im fiir das Plattieren besonders wichtigen Hakenin-
nenbogen absolut maschengleitfreundlich.

Hakenabdeckung

Beim Plattieren werden die Fadenfiihrer hdufig so ein-
gestellt, dass die Zungenbewegung das Einlegen des
Garns untersttitzt. Damit das Garn dabei nicht an der
Hakenspitze hangenbleibt, ist eine exakte Abdeckung
der Hakenspitze durch die Zunge unerlasslich. Dies
wird durch die passgenaue Zaschausfiihrung der
Groz-Beckert Nadel gewdhrleistet.

Mit speziellen Schlitzausfiihrungen oder auch Zungen-

geometrien halt Groz-Beckert weitere Innovationen
bereit, die gezielt zur Vermeidung von Plattierfehlern
eingesetzt werden kdnnen.

Profitabilitat/Produktivitat

Reduzierter Nadelverbrauch und verbesserte
Prozesssicherheit — bei maximaler Produktivitat

Qualitat

Gleichbleibende und fehlerfreie Warenqualitat

Plattierhaken

Hakengezaschte Nadel (Zunge ohne Zasche)



Umhéangen/Petinet-Muster

Mit der Umhangetechnik konnen auf Einzylinder-Maschinen hochwertige Lochmuster,
sogenannte Petinet-Muster, hergestellt werden.

Mit Unterstiitzung des Umhangefligels kann eine Qualitat

Masche von einer Nadel auf die nebenstehende

Nadel des gleichen Nadeltrdgers umgehangt werden.  Gleichbleibende, fehlerfreie Warenqualitédt und viel-
Dadurch ist ein Umhangen innerhalb des gleichen faltige Mustermdglichkeiten

Nadeltrégers in eine Richtung mdglich. Eine Nadel mit

Umhangefliigel hat zwischen dem maschenbildenden

Bereich und dem Nadelfult einen Umhéngebereich in

Form eines Fliigels. Dieser Fliigel ist fester Bestand-

teil des Nadelschafts.

’ Petinet-Muster
]
/
—|

Umh3 del mit Umhi

Vo-Spec. 100.50 G 01




Streifenfreies Gestrick mit der G00-Technologie

Mehr Informationen
Je nach Gestrick sind Streifen durch kaum merklich aufgebogene Haken erst nach der Ausriistung zu zum G00-Haken

erkennen — mdglicherweise wenn bereits groBere Mengen produziert wurden.

Bei aulBergewdhnlichen Belastungen des Hakens, Profitabilitat/Produktvitat
durch Knoten und Dickstellen im Garn oder durch
spezielle Bindungen, bei empfindlichem Gestrick und Erhéhte Prozesssicherheit bei gleichzeitig maximaler
hohen Maschinengeschwindigkeiten bietet Groz-Be- Produktivitat sowie reduzierter Warenausfall
ckert mit der GOO-Nadelausfiihrung die ideale Losung.
Qualitat
Die Besonderheit? Der GO0-Haken lasst eine plasti-
sche Verformung nicht zu, sondern bricht bei Uber- Vermeidung von Léngsstreifen im Gestrick, mégliche
lastung. Der dadurch in der Ware entstandene Fehler Fehler werden unmittelbar in der Prozesskette erkannt
wird sofort erkannt. Die gebrochene Nadel muss
ausgetauscht werden. Umwelt

Nachhaltige Produktion dank reduziertem Abfall-
aufkommen

G00-Technologie: Hakenbruch bei
Uberlastung




VerschleiBschutz mit partiell gehdrteten Platinen

Extreme Belastungen im Maschenbildungsprozess durch mechanische Einfliisse sorgen fiir friihzeitigen
VerschleiB3. Verursacher besonders starker Erscheinungsformen von VerschleiB sind meist abrasive Garne.
Bei Naturfasergarnen sind es Verunreinigungen, die harter sind als Stahl, bei Chemiefasergarnen, die zur
Mattierung behandelt werden, sind es Titandioxid-Mikrokristalle, die aus der Garnoberflache herausragen
und den Stahl regelrecht einsédgen.

Groz-Beckert Platinen mit partieller Harte bieten einen
punktgenauen Verschleischutz im garnfiihrenden
Bereich. Die Besonderheit dabei ist das ausgewogene
Verhdltnis zwischen Grundhérte und partieller Harte.
Die Platinen sind besonderes fiir Produktionen mit ho-
hen Geschwindigkeiten und den Einsatz von abrasiven
Garnen geeignet.

Profitabilitat/Produktivitét

Reduzierter Platinenverbrauch und verbesserte
Prozesssicherheit — bei maximaler Produktivitat

Qualitat

Optimale Kantenverrundung und partielle Harte im garnfiihrenden Bereich

Gleichbleibende und fehlerfreie Warenqualitat durch
hdchsten, punktgenauen Verschleischutz.

Mehr Informationen
zu Platinen mit partieller Harte

Groz-Beckert Produktqualitat

Erstklassiges Rohmaterial, gepaart mit hohen,
ISO-zertifizierten Verarbeitungsstandards garan-
tieren eine einwandfreie Oberflache und Geo-
metrie. Dadurch sind unsere Produkte bestens
geeignet fiir die extremen Belastungen im Ma-
schenbildungsprozess. Langlebige Strickelemen-
te wirken sich positiv auf eine kosteneffiziente
Produktion aus.

Prazision und MaBhaltigkeit

Durch die hohe Passgenauigkeit, engste Ferti-
gungstoleranzen und eine saubere Verarbeitung
bieten Groz-Beckert Produkte Verschleil’ keine
leichte Angriffsfliche und sorgen langer als
jedes Wettbewerbsprodukt fiir ein gleichmaRiges
Maschenbild.




Verpackung, Transport und Lagerung

Die intelligenten Verpackungslosungen von Groz-Beckert unterstiitzen Sie aktiv bei der Verbes-

serung lhrer Kosteneffizienz. Geringerer Arbeitsaufwand reduziert unmittelbar die Riistzeiten. Der

Effekt: reduzierte Fertigungskosten gegeniiber den Wetthewerbern.

Korrosionsschutzpapier und Schutzfilm mit Korrosionsschutzol

Verpackungsldsung fiir Nadeln und Systemteile

Klimatisch bedingte Einflisse wie Luftfeuchtigkeit
und Temperaturschwankungen wirken permanent auf
Strickmaschinenteile ein und kénnten deren Qualitat
durch Korrosion beeintrachtigen.

Verpack aus bruch:

Material mit Klebeband

Um dem entgegenzuwirken, entwickelte

Groz-Beckert Systeme zur Verpackung der Produkte,

die aus bis zu drei Komponenten bestehen kénnen:

e Korrosionsschutzél umgibt das Produkt mit einem
aktiven Korrosionsschutz.

e Korrosionsschutzpapier reduziert den Einfluss von
Sauerstoff und Wasser auf das Produkt.

e Die Kunststoffverpackung verhindert Schaden bei
Transport und Lagerung.

Kammerplatte

Verpackungslosung fiir Feinstrumpf-Nadeln

Zum Schutz der empfindlichen Nadeln und zur Verein-

fachung des Nadelhandlings ist die Mehrzahl dieser
Nadeln in speziellen Kammerplatten verpackt. Diese
Verpackungslosung vereinfacht das Bestiicken und
Nachsetzen von Nadeln und verhindert Beschadi-
gungen an der Nadel — beim Transport zum und beim
Kunden.



Groz-Beckert Academy und App myGrozBeckert

Academy - Ihr textiles Schulungsprogramm

Die Groz-Beckert Academy hat es sich zur Aufgabe
gemacht, Wissen zu teilen und weiterzugeben,
Erfahrungen zu vermitteln sowie Know-how und
Kompetenzen zugdnglich zu machen.

Das Kursangebot umfasst verschiedene Grund-
lagen-, Erweiterungs- und Spezialschulungen, die
im Technologie- und Entwicklungszentrum (TEZ)

in Albstadt stattfinden. Darliber hinaus bietet die
Groz-Beckert Academy auch Individualschulungen
beim Kunden vor Ort an.

Alle Kurse werden sowohl auf Deutsch als auch auf
Englisch angeboten. Aulerdem enthélt das Angebot
ausgewahlte Kurse in weiteren Sprachen, wie bei-
spielsweise Chinesisch und Spanisch.

Mehr zur Groz-Beckert Academy auf der

ite und im Schul programm

App - Ihr personliches Arbeitstool

Seit 2011 vereint myGrozBeckert die textile Welt

in einer App. Diese bietet sowohl Informationen zu
Groz-Beckert Produkten als auch zum Unternehmen.
Ein Highlight der App bildet die Toolbox, die dem
User niitzliche Werkzeuge, wie Umrechnungs- und
Berechnungshilfen, an die Seite stellt. Dariiber
hinaus informiert die App auch zu Neuigkeiten und
Terminen rund um Groz-Beckert.

Die neueste Version der App kam 2017 mit einer
vollstandig individualisierbaren Navigation in die
App Stores. Diese ermdglicht Nutzern, Favoriten und
praferierte Themenfelder selbst festzulegen und diese
nach Bedarf jederzeit anzupassen.

myGrozBeckert ist fur alle Smartphones und Tablets
mit den Betriebssystemen i0S und Android sowie

in den Sprachen Deutsch, Englisch und Chinesisch
erhaltlich. Die kostenlose App kann {iber den Google
Play Store, den Apple App Store oder iiber ver-
schiedene chinesische App Stores heruntergeladen
werden.

Produkte

Meine hiufig genutzten Tools

GROZ-BECKERT:

Neues von Groz-Beckert

Zuletzt verwendete Medien

L

Mein Support

GETITON
‘ >\ Google Play

2 Download on the
¢ App Store

GROZ-BECKERT:

Produkte




Groz-Beckert KG

Parkweg 2

72458 Albstadt, Deutschland
Telefon +49 7431 10-0

Telefax +49 7431 10-2777
contact-knitting@groz-beckert.com
www.groz-beckert.com

MIX

Papier aus verantwor-
tungsvollen Quellen

waw«scorg FSC® C011786

Die Darstellungen unserer Produkte sind nicht maBstabgetreu und dienen
nur zur Veranschaulichung. Sie entsprechen daher nicht dem Original.

® = Registrierte Marke der Groz-Beckert Unterneh uppe.
© = Diese Publikation ist urheberrechtlich geschiitzt.

Alle Rechte, inshesondere das Recht der Vervielfaltigung und Verbreitung
sowie der Ubersetzung sind vorbehalten. Kein Teil der Publikation darf in
ir leiner Form — in welchem Verfahren auch immer ohne ausdriickliche
schriftliche Genehmigung von Groz-Beckert reproduziert oder unter Ver-
wendung elektronischer Systeme gespeichert, bearbeitet, vervielfaltigt
oder verbreitet werden.
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